Cislovédni vykresti PK

5.1

Tvorba ¢isla vykresu PK a autodilt

Cislo vykresu PK a autodilu ma toto zakladni schéma:

XX - XXX-XX-XX....Yommmmmmee prevedenie zamku kruzku
poradové Cislo
vyska PK (autodilu)
primér PK (autodilu)
provedent (druh) PK (autodilu)

Kombinace dvou Cislic pevné stanovenych, kterymi je ur€en druh
PK vC€etné povrchoveé upravy pracovni plochy — rozsah 10 — 99.

Vyznam jednotlivych ¢iselnych koédu je uveden v nasledujicim
seznamu:

13 - neobsazeno

15 - krouZek tésnici pravouhly s pracovni plochou
chromovanou do drazky

18 - krouzek tésnici pravouhly s pracovni plochou s jinou
povrchovou upravou
19 - neobsazeno

N

3 - neobsazeno




28 - krouzek tésnici pololichobéznikovy a
lichobéznikovy s pracovni plochou s jinou povrchovou
upravou

29 - krouzek tésnici pololichobéznikovy a

lichobéznikovy ocelovy bud s pracovni plochou
nitridovanou nebo chromovanou nebo s molybdenem

33 - neobsazeno

34, 35 - krouzek tésnici pravouhly s kuzZelovou pracovni
plochou chromovanou

36, 37 - krouzek tésnici pravouhly s kuzZelovou pracovni
plochou s molybdenem

38 - krouZek tésnici pravouhly s kuzelovou pracovni

plochou s jinou povrchovou upravou
39 - neobsazeno

43 - neobsazeno

44, 45 - krouzek stiraci osazeny i v kombinaci s kuzelovou
pracovni plochou (E, NN, NM podle CSN ISO 6621-4).
Pracovni plocha chromovana

46, 47 - krouzek stiraci osazeny i v kombinaci s kuzelovou
pracovni plochou (E, NN, NM podle CSN ISO 6621-4).
Pracovni plocha s molybdenem

8 - krouzek stiraci osazeny i v kombinaci s kuzelovou
pracovni plochou (E, NN, NM podle CSN ISO 6621-4)
S jinou povrchovou upravou pracovni plochy

9 - neobsazeno
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52 - krouzek stiraci s vyfezy zkoseny stfechovité

53 - neobsazeno

54 - krouzek  stiraci svyfezy s pracovni plochou
chromovanou

55az59 - neobsazeno

60 - krouZzek stiraci pravouhly se Sroubovitym expandérem

63 - neobsazeno

66 - neobsazeno

67 - krouzek stiraci lamelovy typ NIFLEX; MINIFLEX

68 - krouZzek stiraci lamelovy typ VF 3, PC 98

69 - krouzek stiraci ocelovy se Sroubovitym expandérem
S pracovni plochou

nitridovanou

70 - krouZek ocelovy bez povrchové upravy pracovni

plochy (bez chromu,
molybdenu, nitridu)

71az73 - neobsazeno

74 - krouzek ocelovy s pracovni plochou chromovanou

75 - neobsazeno

76 - krouzek ocelovy s pracovni plochou molybdenovou

77az78 - neobsazeno

79 - krouzek ocelovy s pracovni plochou nitridovanou

80 az 89 -neobsazeno

90 - Sroubovity expandér pro krouzek stiraci pravouhly
se Sroubovitym expandérem (viz 60)
91 - Sroubovity expandér pro krouzek stiraci zkoseny se
Sroubovitym

expandérem (viz 61)



92 - Sroubovity expandér pro krouzek stiraci zkoseny

stfechovité se Sroubovitym
expandérem (viz 62)
93 - neobsazeno
94, 95 - Sroubovity expandér pro krouzek stiraci se
Sroubovitym expandérem
s pracovni plochou chromovanou (viz 64, 65)
96 - neobsazeno
97 - pruzina a lamela pro krouzek stiraci lamelovy (viz 67).
RozliSeni lamely od
pruziny se provede Cislem, které oznacCuje vysku
PK
98 - pruzina a lamela pro krouzek stiraci lamelovy (viz 68).
Rozliseni lamely od
pruziny se provede Cislem, které oznacCuje vysku
PK
(pfiklad — pramér PK = 75,5 mm, vySka PK = 3 mm:
C.v. PK - 68-075-30-01,
C.v. pruziny - 98-075-30-01,
C.v. lamely - 98-075-05-01
99 - Sroubovity expandér pro krouzek stiraci ocelovy se
Sroubovitym expandérem
s pracovni plochou nitridovanou
NA - urceno pro kooperacni upravu PK a ostatnich vyrobku
NN - kooperacni vyroba v nastrojarné

Druh autodilu

00 - neobsazeno

01 - autodily osobni

02 - autodily nakladni

03 - autodily pro traktory

04 - neobsazeno

05 vyrobky oboru prace primyslové povahy &. 550 fizené
systemem MAX

06a07 - neobsazeno

08 - pistni krouzek — polotovar

09 - pfipravky pro mezivlozky PK — vyrabéné jako PK



5.1.2 Prumeér PK a autodilu
Toto trojcisli udava primér PK takto: (pfiklad)

d18 mm - 018
@ 98,43 mm - 098
@ 103,18 mm - 103

U autodilt se uvede rovnéz pramér dilu. U opérné desky se uvede
nejvetsi rozmer.

5.1.3 Vyska PK a autodilu
Toto dvojcCisli udava vysku PK takto: (pfiklad)

vySka 0,5 mm - 05
vySka 1 mm - 10
vySka 1,5 mm - 15

vySka 2,385 mm - 23
vySka 3,947 mm - 39
vySka 4 mm - 40

Pro vySku > 10 mm se uvede 00.
U autodili se uvede rovnéz vyska (délka) dilu.

5.1.4 Poradové ¢islo

Rada ¢&isel od 01 do 99 chronologicky fazena. Pfi jakékoliv zméné
v polozkach provedeni PK (autodilu), prumér PK (autodilu) a vyska
PK (autodilu) zaCina tato fada 01.

Prevedenie zamku kruzku

P= zamek s Celnim pojisténim
Z= zamek s vnitfnim pojisténim
H= zamek hackovy

T= rovné tésnici PK



